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FORSCHUNGSINSTITUT

HOHENSTEIN

PROF. DR. JURGEN MECHEELS

SCHLOSS HOHENSTEIN ' D-74357 BONNIGHEIM

Durch das DAP Deutsches Akkreditierungssystem
Prifwesen GmbH akkreditiertes Pruflaboratorium

Die Akkreditierung gilt fur die in der Urkunde aufge-

Abteilung Warenprifung

Deutscher
Akkreditierungs

Rat

fuhrten Prifverfahren - im Bericht mit * gekennzeich-

net

DAP-PL-1603.00

Bonnigheim, den 10. Dezember 2008
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PRUFBERICHT / Test Report no. 08.0.63899

Auftraggeber
Orderer

Ansprechpartner
Contact person

Auftragsdatum
Date of order

Auftragseingang
Receipt of order

Materialeingang:
Receipt of material

Untersuchungsgut
Test material

Scandic Outdoor GmbH
Zum Sportplatz 4

21220 Seevetal

Herr Stephan Krupke

Tel:  0049-4105-6813-0
Fax: 0049-4105-6813-50

24.11.2008

27.11.2008

27.11.2008

Sechs Thermounterwasche-Muster in der Farbe griin und in der

GrolRe M:

Muster 1: Oberteil (Shirt), Art.-Nr. 72229855, 3 Stlick
Muster 2: Unterhose (lang), Art.-Nr. 63429852, 3 Stiick

Dieser Prifbericht umfasst 6 Seiten

Das Untersuchungsergebnis bezieht sich nur auf die eingereichte Probe. Es darf nicht auszugsweise, sondern nur in seinem vollen Umfang weitergegeben werden. Eine
Benutzung des Untersuchungsberichts zu Werbezwecken oder die Veroffentlichung freier Interpretationen der Ergebnisse ist nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Prifstelle
zulassig. Restliches Untersuchungsmaterial wird nach 3 Monaten vernichtet. Es gelten unsere AGB, www.hohenstein.de/pdf/agb.pdf

Auftragsforschung ¢ Entwicklungen « Warentests « Materialprifung und Beratung auf den Gebieten Textilchemie « Bekleidungs- und Fertigungstechnik ¢ Textilhygiene ¢
Textilreinigung * Bekleidungsphysiologie « Farb- und WeiBmetrik « Textilveredlung ¢ Gitesicherung fir textile Produkte « Prifung von Bettfedern

Telefon
(07143) 271-0

Telefax
(07143) 271-8741

E-Mail

info@hohenstein.de

Forschungsinstitut Hohenstein Prof. Dr. Jirgen Mecheels GmbH & Co KG,

USt-Id Nr.
DE 145002398

Registergericht Amtsgericht Stuttgart HRA 300392, personlich haftender Gesellschaf-
ter: Beteiligungsgesellschaft Hohenstein GmbH, HRB 300155,

Geschéftsfiihrer: Dr. Stefan Mecheels
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Priafdatum
Period of test(s)

Untersuchungsziel
Aim of test(s)

\¢
&:{5,\// 10. Dezember 2008

%

Etikettierung am Mustermaterial:
Labelling on sample (e.g. sewn in):
60 % Merino Wool, 25 % Polyester, 13 % Polyamide,

2% Elastane K O /q®

Etikettierung auf dem Verpackungseinleger:
Labelling on packaging:
60 % Merino Wool, 25 % Polyester, 13 % Polyamide,

2% Elastane K /q® O

01.12.2008 - 09.12.2008

Prufung der Mal3anderung nach zehn Waschen, der Scheuerfes-
tigkeit sowie Prifung der Wasch-, der Schweil3- sowie der Licht-
echtheit;

determination of dimensional after ten changes, abrasion re-
sistance, color fastness to washing, to perspiration as well as
color fastness to artificial light.

ERGEBNIS
TEST RESULT(S)

MaRanderung — dimensional changes *

(MaRRanderung nach zehn Pflegebehandlungen)

Prufgerat: Wascator FOM 71 LAB

Prufung nach DIN EN 25 077 unter Beriicksichtigung von DIN EN 1SO 3759

(Markieren und Messen).

Durchfuihrung der Wasche nach DIN EN ISO 6330 (04.01) unter Verwendung von IEC-
Standardwaschmittel mit Perboratzusatz.

Waschverfahren — washing procedure

2A

| Normalwaschgang 60 °C |normal wash cycle 60 °C
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Trocknungsverfahren — drying procedure

E | Trommeltrocknung [tumble dry

Prufergebnis — test result:

Muster — sample Malanderung
dimensional changes

in %
bei der Wasche — Wasch- (Trocknungs-| langs — quer —
during washing verfahren | verfahren — | lengthwise | crosswise
— washing drying

Muster — sample procedure | procedure

1 Oberteil 2A E -1,9 +0,3

2 Unterhose (lang) 2A E -0,3 -0,9

Scheuerfestigkeit - Abrasion resistance

Prifung nach DIN EN ISO 12 947-2 (04.07)*

Prifgerat:  Martindale-Scheuergerat
Prifprinzip:
Flachscheuerung eines Priflings von 11,4 cm? Flache gegen ein Standardgewebe.

Prufbedingungen:
Scheuergewebe:
Scheuerflache:

Belastung der Probe:
Normalklima im Prifraum

Standard-Wollgewebe SM 25
6,5 cm?
9 kPa bzw. 12 kPa

Unter den genannten Prifbedingungen wurde die rechte Warenseite gescheuert.



Seite 4 von 6 Seiten
Prifbericht / Test Report No. 08.0.63899

Prifergebnis:

N

I Rd 10. Dezember 2008
S

Muster 1: Oberteil

Anzahl der Scheuertouren

> 50 000 Touren

Aussehen der gescheuerten Flache

Ab 35 000 Touren beginnende Verschiebung
der Maschen. Nach 50 000 Touren deutliche
Verschiebung der Maschen
(keine Zerstorung).

Muster 2: Unterhose (lang)

Anzahl der Scheuertouren

> 50 000 Touren

Aussehen der gescheuerten Flache

Ab 35 000 Touren beginnende Verschiebung
der Maschen. Nach 50 000 Touren deutliche
Verschiebung der Maschen
(keine Zerstbrung).

Farbechtheiten — color fastness *

Prufergebnis — test result:

Muster — sample

Waschechtheit 60 °C
color fastness to washing

DIN EN ISO 105-C06-C2S

WO

PAN | PES PA CO CA T

1 Oberteil 4-5

45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45

2 Unterhose (lang) 4-5

45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45
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Muster — sample

Schweil3echtheit alkalisch
color fastness to alcaline perspiration
DIN EN ISO 105-E04

WO PAN | PES PA (6{0) CA T
1 Oberteil 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5
2 Unterhose (lang) 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5
Muster — sample Schweil3echtheit sauer

color fastness to acidic perspiration
DIN EN ISO 105-E04

WO PAN | PES PA (6{0) CA T
1 Obertell 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5
2 Unterhose (lang) 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5

Hierbei bedeutet 5 die beste und 1 die schlechteste Echtheitszahl.

Abklrzungen — abbreviations

Anbluten auf weil3es Begleitgewebe - staining on white adjacent fabric:

Cco = Baumwolle -
CA = Acetat -
PA = Polyamid -
PAN = Polyacryl -
PES = Polyester -
WO = Wolle -
T = Anderung der Farbe -

cotton

acetate
polyamide
acrylic

polyester

wool

change of shade
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Lichtechtheiten — color fastness to artificial light *

Prufergebnis — test result:

Muster — sample Lichtechtheit

color fastness to artificial light
(“Xenotest Alpha Plus”; Original Hanau)
DIN EN ISO 105-B02

T
1 Oberteil >5
2 Unterhose (lang) >5

Hierbei bedeutet 8 die beste und 1 die schlechteste Echtheitszahl.

Abklrzungen — abbreviations

T = Anderung der Farbe - change of shade

Hinweis zur Pflegekennzeichnung:

Das Trocknungssymbol (Tumbler) riickt von der bisher finften auf die dritte Position in der
Symbolreihe vor. Die gultige Abfolge der Pflegesymbole ist kiinftig: Waschen, Bleichen,
Tumblertrocknung, Buigeln, Professionelle Textilpflege. Damit entspricht die Symbolreihen-
folge der weltweit gtiltigen Norm ISO 3758 "Pflegekennzeichnungs-Code auf der Basis
von Symbolen”.

Der Institutsleiter Abteilung Warenprufung
- Leiterin Textiltechnologie -

Dr. Stefan Mecheels Simone Hennefarth



